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1 -Vocabulaire: définition des termes
ÇLot : Le lot est constitué par l'ensemble des

préemballages de même quantité nominale, de même

modèle, de même fabrication, emplis dans un même lieu et

faisant l'objet du contrôle.

La condition de la quantité nominale est seulement

applicable aux préemballages à contenu nominal constant;

L'effectif du lot est le nombre de préemballages contenus

dans cet ensemble.

Lorsque les préemballages :

×Sont pris sur la ligne de production : la taille du lot de

préemballages doit être égale à la production horaire

maximale de la ligne de production sans aucune restriction

quant à la taille du lot de préemballages,
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1 -Vocabulaire: définition des termes

×Sont pris dans les locaux de lôemplisseur,mais pas sur la

ligne de production, et lorsque :

ÇLe rendement de la ligne de production est connu : la

taille du lot de préemballages doit être égale à la valeur

minimale entre la production maximale horaire de la ligne

de production et 100 000,

ÇLe rendement de la ligne de production nôestpas connu :

la taille maximale du lot de préemballages est 100 000. Le

lot de préemballages doit être présumé homogène.

ÇL'effectif de lot est le nombre N de préemballages qu'il

contient.
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1 -Vocabulaire: définition des termes

ÇEchantillon: L'échantillon est constitué par les préemballages

prélevés au hasard dans le lot soumis au contrôle.

L'effectif de l'échantillon est le nombre n de préemballages qu'il

contient.

ÇMoyenne d'un échantillon: C'est la moyenne arithmétique des

contenus des n préemballages mesurés dans l'échantillon.

ÇEstimateur de l'écart-type : On désigne sous ce nom le nombre

"s" égal à la racine carrée du quotient par n-1 de la somme des

carrés des écarts entre les contenus mesurés dans l'échantillon

et la moyenne de lô®chantillon,soit :
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1 -Vocabulaire: définition des termes

ÇContenu nominal: Le contenu nominal dôunpréemballage est le

nombre de pièces, ou la masse nette, ou la masse nette

égouttée, ou le volume net, ou la longueur, ou la surface de

produit que le préemballage est censé contenir et qui est indiqué

sur lôemballage.

ÇContenu effectif: Le contenu effectif dôunpréemballage est le

nombre de pièces, ou la masse, ou le volume, ou la longueur, ou

la surface de produit quôilcontient réellement.
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1 -Vocabulaire: définition des termes

ÇErreur en moins: On appelle « erreur en moins » sur le contenu

dôunpréemballage, ou « manquant », la quantité dont le contenu

effectif de ce préemballage diffère en moins du contenu nominal.

ÇContenu minimal toléré: C'est la quantité nominale à laquelle on

a minimal toléré.

ÇPréemballage défectueux : Tout préemballage dont le contenu

effectif est inférieur au contenu minimal toléré.
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1 -Vocabulaire: définition des termes

ÇContrôle destructif: C'est un contrôle entraînant l'ouverture ou

la destruction de l'emballage. Le contrôle métrologique des

préemballages est destructif si l'estimateur de l'écart-type sur un

échantillon de 10 emballages vides est supérieur ou égal au 1/4

de l'erreur maximale tolérée correspondant à la quantité nominale

du préemballage.

ÇPlan d'échantillonnage : C'est un plan d'échantillonnage qui

nécessite le prélèvement d'un seul échantillon.
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2 -Exigences métrologiques pour les 
produits préemballés

2.1 Critères dôacceptationet du rejet des lots dôinspection.

ÇLa confection des préemballages doit être assurée de telle

sorte que les préemballages terminés satisfassent aux 3

conditions suivantes :

i. Le contenu effectif des préemballages du lot ne doit pas être

inférieur, en moyenne, au contenu nominal; cette condition

est seulement applicable aux préemballages à contenu

nominal constant (contrôle de la moyenne);
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2 -Exigences métrologiques pour les 
produits préemballés

ii. La proportion de préemballages présentant une erreur en

moins supérieure à lôerreurmaximale tolérée (T1) doit être

suffisamment faible pour permettre aux lots de

préemballages de satisfaire aux tests statistiques du contrôle

du nombre de défectueux (contrôle du nombre de

défectueux).

iii. Aucun préemballage présentant une erreur en moins

supérieure à deux fois lôerreurmaximale tolérée (T2).
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2 -Exigences métrologiques pour les 
produits préemballés
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2 -Exigences métrologiques pour les 
produits préemballés

ÇUn lot dôinspectionest:

ÅAccepté sôilsatisfait aux exigences fixées pour les trois

paramètres (critères) ci-visée;

ou

ÅRejeté sôilne satisfait pas à lôunedes exigences.
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2 -Exigences métrologiques pour les 
produits préemballés

2.2. EMT sur le contenu dôunpréemballage.

Contenu nominal EMT (T1)

en grammes ou en 

millilitres

En pourcentage du 

contenu nominal

En grammes ou en 

millilitres

5 à 50 9 -

50 à 100 - 4,5

100 à 200 4,5 -

200 à 300 - 9

300 à 500 3 -

500 à 1000 - 15

1000 à 10000 1,5 -

10000 à 15000 - 150

> 15000 1 -

EMT pour les préemballages exprimés en unités de masse ou 

en unités de volume ou en unités de masse égouttée
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2 -Exigences métrologiques pour les 
produits préemballés

2.2. EMT sur le contenu dôunpréemballage.2.2. EMT sur le contenu dôunpréemballage.

EMT pour les préemballages exprimés en nombre de pièces

EMT pour les préemballages exprimés en unités de longueur 

ou de surface

Unités Longueur Surface

EMT 2 % de QN 3 % de QN

Contenu nominal «QN» en 
nombre de pièces

Erreurs maximales tolérées en 
nombre de pièces

0 à 30 0
31 à 100 1
101 à 200 2
201 à 300 3
901 à 1000 10


